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TECHNISCHE DATEN

TRANSPORTBANDER UND FLACHRIEMEN



UNSERE STARKEN
IHREN ERFOLG

Vorsprung durch Flexibilitat - das ist fiir uns mehr als ein Werbeslogan.

Wir sehen darin ein Versprechen an unsere Kunden, das wir jeden Tag aufs
Neue erfiillen wollen. Seit unserer Grindung im Jahr 1985 beweisen wir

unsere besondere Leistungsstarke in der Transport- und Antriebstechnik.

Mit hoher Innovationskraft und konsequenter Entwicklung unserer
Geschaftsfelder sind wir der Marktentwicklung stets einen Schritt voraus -
Im Interesse unserer Kunden und ihrer Ziele.
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In dieser Broschiire finden Sie eine Ubersicht der bei uns in Willich
gelagerten Standardqualitaten ,Transportbander und Flachriemen”.
Beachten Sie bitte, dass es sich hierbei lediglich um unser Standard-
Programm handelt, viele weitere Band- und Riemenqualitaten sind naturlich
noch ab Werk lieferbar und werden in unseren drei Werken konfektioniert.

Sie mochten nahere Informationen erhalten? Dann sprechen Sie uns an:

Wir senden Ihnen gerne ausfihrlicheres Informationsmaterial, Musterordner
und Broschiren zu. Umfangreiche Datenblatter mit Schwei3anleitungen zum
downloaden finden Sie auch auf unserer Internetseite www.klump.com.
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IK 1000 3 40 1 E B J B B tarkis PU, impragn. - - - tarkis PU, impragn. - - - - J J B J J J 40 60 | 40 70| 15 15 2 1050 0,30 2000
IK 1005 6 80 1 E B|J B B weild PVC 65 03 - natur Gewebe,impragn. 01 -} - - J 3 3] 3 J JJ10 9 |10 95] 6 12 - |085 1,00 2000
IK 1010 6 80 1 E B J J B schwarz PVC 80 0,3 - grau PVC, impragn. 0,2 - J - J B B - - - 10 80 |15 90 | 10 20 - 1105 1,30 2000
IK 1020 5 100, 1 E| -|B J | griin PVC 78|07 - griin PVC o5, 143 -3 8B BJ] - - - J10| 80 |15 90 ] 25 40 - |2,00 240 2000
IK 1021 7 160 1 E -|B J griin PVC 78 0,7 - griin PVC o6 103 - J B B - - - 10 8 |15 9] 25 50 - |200 240 2000
IK 1025 5 100 1 E -]}lB J weild PVC 65 0,7 - weil PVC 05 1} - - 3 3 3] J JJ10 8 |15 90 ] 25 40 - |200 240 2000
IK 1026 5 100, 1 E| -|B I3 blau PVC 78107 - blau PVC o5/ 1} - -3l 3|lB]3 J J J10 8 |15 90 ] 25 40 - 2,00 240 2000
IK 1031 4 8 1 E BJJ B B weild PU 92 03 - weild PU, impragn. | ] e e B R S B J JJ10 8 |20 9] 15 15 4 |0,60 0,60 2000
IK 1034 4 8 1 E BJJ B B weild PU, matt 8 03 - weil PU, impragn. - 13 3 3 3 a3 J JJ20 8 |3 9015 15 2 |0,60 0,60 2000
IK 1035 4 80 1 E | B J B B grun PU, matt 93 03 - natur Gewebe - - J J J B J J - - 10 80 | 20 90 | 10 | 15 - 1080 0,90 | 2000
IK 1036 4 80 1 E BJJ B B griin PU 93 03 - natur Gewebe - -13 3 3 3 BJ] - -J10 8 [20 9] 10 15 - 080 09 2000
IK 1038 6 60 1 E BJJ B J dunkelblau PU 85 0,25 - [ hellblau PU, impragn. sl o= =33 3] & J JJ10 8 |20 9] 15 15 4 |0,90 0,90 2000
IK 1039 3 55, 1/ E BJJ J 8B blau PU 70 | 0,25 - weil PU, impragn. -0-13 3 -3 0] J J J40 8 |50 9] 15 15 4 0,70 0,70 1500
IK 1040 4 100 1 E BJlJ B - blau PU 90 0,15 - natur Gewebe - -1 -1 -1313 8B] 3 J JJ20 8 |25 9] 8 30 4 ]070 090 2000
IK 1042 'S 3 80 1 E BJlJ B - weild Silikon 45 03 - natur PU, impragn. - 13 3 3 3 B - - |30 17040 180] 10 30 - |1,00 090 2000
IK 2005 8 140 2 E | BJJ BB griin PVC 78103 - natur Gewebe - -13, -3 B BJ - - - J10| 80 |10 9 ] 30 50 - |200 240 2000
IK 2006 8 140 2 E BJJ B B petrol PVC 78 03 - natur Gewebe -1 -13| -1J3 B BJ| - - - J10 8 [10 9 ] 30 50 - 200 240 3000
IK 2011 10 160 2 E BJlJ B B griin PVC 40 05 - natur Gewebe sl = ||I | =|I3|B]| I - - - 20 9 |25 95]40 70 - ]200 230 2000
IK 2020 8 140 2 E | BJJ BB weil PVC 65| 06 | - natur PVC, impragn. -1 - -3 ag J J |5 8 |10 9 ] 30 5 - 200 240 3000
IK 2021 8 140 2 E BJJ B B blau PVC 65 06 - natur PVC, impragn. - 13 3 3 3 a] 3 J J |5 8 |10 93 5 - |200 240 2000
IK 2030 4 8 1 E BJlJ 3 weild Polyesterfilz - | 1@ | - weild Gewebe - -8B - 3 3 BYJ| J JJ10 8 |15 9] 30 5 - |320 270 2000
IK 2031 10 160 2 E QlJi |/ B - anthrazit Filz -7 - natur Gewebe* - -1 0 3 B - - - 10| 100 | 15 110] 50 100 - ] 3,30 2,70 2000

Alle Angaben auf diesem Datenblatt sind Naherungswerte und beziehen sich auf eine Temperatur von +20°C und eine relative Feuchte von 50%. Die Verantwortung hinsichtlich Produktwahl und Produkteinsatz bleibt beim Kunden. Fir eventuelle Schaden, die durch die
Verwendung des Produktes entstehen konnen, ist die Ing. H. Dieter Klump GmbH nicht verantwortlich. Entwicklungsbedingte Anderungen bleiben vorbehalten. Wir verweisen auch auf unsere Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, siehe Internetseite unter



T tband it Deck PVC, PU, Fil d Silik
ransporioanaer mi ecken aus . , FILZ UN ILIKON
Unter- . . Band- L Temperatur- Mind. @
Bandaufbau 5 Tragseite Laufseite : Konformitat pere o . Banddaten
stltzung eigenschaften bereich in °C in mm
£
£ S
i QQ = bes. querstabil N
c o Q = querstabil «© 5 <
2 = J =ja 2| e [a)
< <] J . = = T IS
© S - = nein = (3] = N £
o ° ) QL 2 ] >
° S B = bedingt b= 5| & £ £
o | @ 516182 E|cE £ 2
2| E = 12 ez 2|2 ¢ 31 | . g
2 E ~ = Els 2|2 2 23 c sl s £ g
gz £ B o old | £|=2 % |%]3 S el 2| &
eS|l ag|= |8 5| € [ " E|l"Joels 3|2 |2]% glsl 5|2 2 g2 eof 2 ; 3
T S |® |8 91 E |2 Ells|zlz|e|8l g E §)E| &5 522 s/ ¢ :
Bandt s | 55|53 = S8 |z - s|lslélg|=e|28)g s | Flg g | €]5 2 £lz| =z | =
s | X o | = o o z < o | Z g N < N N 5 £ s 3
anatyp gl glelegls o 8 8 5 oo |z]| s 5 elzl2|E 5|8 Ele g 8|&E | & |z|2le % d|ls|2 | ¢
=) b4 k= 3] 3 %) o) S b5 IS S ke o S [ Qo o = o | £ I g o) < [S k= o o [ i
S leLe | |o | Toc)F|x|= w = D &) a w b= 0| a S o | W |o |®© = w T — + — | + ) w = O O n
IK 2035 8 120 2 E BJ] J B B schwarz PVC matt 80 04 - natur Gewebe - - J J J B B - - 5 70 | 10 80 ] 25 50 - 1200 210 2000
IK 2040 8 160 2 E QfJ B - natur Gewebe, imprag - - - natur Gewebe, imprag - - - - J J J J J J 5 80 | 10 90§ 30 30 - 1150 2,00 2000
IK 2041 AS 10 | 120 2 E Q J B - transpar. Silikon 40 | 0,3 - natur PU, impragn. - - J J J J B J - - 15 80 25 110 40 60 - 1175 2,00 3000
IK 2042 S 4 120 2 E Q J B - weild Silikon,glanzend 30 0,3 - natur PU, impragn. - - J J J J B J - - 20 180 | 30 180 40 40 - 160 1,70 2000
IK 2043 6 160 2 E QfJ B - natur Gewebe* - - - natur PU, impragn. - - J J - J B J J J 5 100 | 10 110 30 30 - 1150 2,00 2000
IK 2044 5 140 2 E Q J B - natur PU, impragn. - - - natur PU, impragn. - - J J J J B J J J 20 80 30 90 8 8 4 1090 1,00 2000
IK 2045S 5 140 2 E QfJ B - weild Silikon 40 0,2 - weild Gewebe - - - - J J B J - J J3 80 |30 9015 25 4 )09 1,10 2000
IK 2046S 5 140 2 E Q| J B - blau Silikon 40 0,2 - weild Gewebe - - - - J J B J - J J3 80 |30 90]15 20 4 )09 1,10 2000
IK 2047S 4 1120 2 E Q J J - blau Silikon, matt 30 0,3 - natur Gewebe - - J J J J B J J - 40 | 180 | 50 180 40 60 - 1160 1,60 2000
IK 2051 10 160 2 E QJf J B - schwarz PU, impragn. - 01 - grau PU, impragn. 01 - J - J B J - - - 10 80 |15 90 25 30 - 1150 1,80 2000
IK 2055 8 160 2 E QJf J B - grun PVC 78 0,7 - natur Gewebe - - J - J B B - - - 5 80 | 10 90 | 50 60 - 1240 2,80 3000
IK 2055 P 8 160 2 E Q J B - petrol PVC 78 0,7 - natur Gewebe - - J - J B B - - - 5 80 10 90 j 50 @ 60 - 1240 2,80 2000
IK 2055 QF 10 200 2 E - J B J grun PVC 80 0,7 - natur Gewebe - - J - J B B - - - 10 80 | 15 90| 40 80 - 1240 2,60 2000
IK 2055 QF 10 200 2 E - J B J petrol PVC 80 0,7 - natur Gewebe - - J - J B B - - - 10 80 |15 90| 40 80 - 1240 2,60 2000
IK 2057 46 | 720 2 E - J J J grin PVC 70 0,7 - natur PVC, impragn. - - J - J B B - - - 10 85 15 90 § 120 120 - | 3,60 3,90 3300
IK 2060F 12 200 2 E Q J B - schwarz PVC, matt 78 0,7 - natur Gewebe* - - J J - B B - - - 5 80 10 90 j 50 60 - 1240 2,80 3000
IK 2061 ISO 10 160 2 E Qf J B - schwarz PVC, matt 80 0,7 - natur Gewebe* - - J J J B B - - - 10 80 |15 90 60 90 - 1240 2,90 2000
IK 2065 10 160 2 E Q J B - grin PVC 55 3 3 natur Gewebe - - J - J B B - - - 10 80 15 90 § 60 120 - | 5,50 4,50 2000
IK 2066 11 200 2 E QfJ B - blau PVC 5 2 6 natur Gewebe* - - J - J J B J J - 10 80 | 10 90 ] 40 60 - | 500 4,30 2000
IK 2068 8 160 2 E QJf J B - grun PVC 50 2 6 natur Gewebe* - - J - J B B - - - 15 80 | 20 90 ] 40 60 - | 520 4,10 2000
IK 2075 10 160 2 E Q J B - weild PVC 65 0,7 - natur PVC, impragn. - - - - J J J J J J 5 90 10 100 40 @60 - ] 240 3,00 2000
IK 2076 10 160 2 E QfJ B - blau PVC 65 0,7 - blau PVC, impragn. - - - - J J B J J J 5 90 | 10 100 40 60 - 1240 3,00 2000

Alle Angaben auf diesem Datenblatt sind Naherungswerte und beziehen sich auf eine Temperatur von +20°C und eine relative Feuchte von 50%. Die Verantwortung hinsichtlich Produktwahl und Produkteinsatz bleibt beim Kunden. Fir eventuelle Schaden, die durch die
Verwendung des Produktes entstehen kdnnen, ist die Ing. H. Dieter Klump GmbH nicht verantwortlich. Entwicklungsbedingte Anderungen bleiben vorbehalten. Wir verweisen auch auf unsere Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, siehe Internetseite unter
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IK 2100 SP 5 70 2 GG -|J B J weild Silikon 64 03 - weild Glasgewebe - - - J J B} - 50 200 | 50 250| 30 50 1,10 1,30 1450
IK 2125 10 20 2 E -]J B weil PVC 65 0,7 - natur Gewebe - -3 g J JJ15 8 |15 904 8 - |240 260 2000
IK 2125 H 12 200 2 E -JJ B I weil PVC 70 07 - natur Gewebe - -1y 3 3 3 g} J JJ1wo 8 |15 95 75 - |25 29 2000
IK 2129 8 200 2 E QflJ B - petrol PU, matt 90 0,25 - natur PU, impragn. - 13 3 3 3 a3 J - 15 8 |20 90f]15 40 - |1,60 1,90 2000
IK 2132 10 190 2  E Q] J B -] dunkelgrin PU, matt 92 02 - natur Gewebe - - -3 g J - )15 8 |20 9040 | 60 - |200 210 2000
IK 2132 M 10 200 2 E QQf J B - petrol PU, matt 92 0,3 - natur PU, impragn. - - J J J J J J J - 15 80 |20 90§ 40 90 - 1220 2,70 2000
IK 2132 MSTR 10 200 2 E QQlJ B - petrol PU 92 05 19| natur PU, impragn. - -1y 3 3 3 3} J -l15 8 |20 90f]40 9 - |2,70 2,70 2000
IK 2133 10 2000 2  E Q] J B -] dunkelgrin PU 9 0,25 - natur PU, impragn. - -3l 3 B 3} J -y 8 |20 9015 40 - |155 1,85 2000
IK 2133A 10 200 2 E Q] J B -] dunkelgrin PU 9 025 - natur PU, impragn. - -3 3 - B 3} J -y 8 |20 90f15 40 - |155 1,85 2000
IK 2133 S 10 190 2 E Q] J B -] dunkelgrin PU, matt 86 03 - natur PU, impragn. - -1y 3 3 3 3} J -y 8 |20 9020 50 - |1,80 1,90 3000
IK 2134 8 1200 2 E QfJ ) B -] dunkelgrin PU, matt 90 025 - natur PU, impragn. -3y a3 g J - )15 80 |20 9015 40 - |1,60 1,90 2000
IK 2135 15 200 2 E -]|B 3 griin PVC 78 07 - griin PVC o6 113 - J B Bl - - -y 8 |15 905 8 - |310 3530 2000
IK 2135 schw 15 200 2 E -]}B 3 schwarz PVC 78 0,7 - | schwarz PVC o6 113 - J B B - - -y 8 |15 905 8 - |310 3530 2000
IK 2136 10 200 2  E Q) - 3 - griin PVC 80 07 - griin PVC 07 -3 - 3 B B - - -y 8 |15 950 8 - |29 340 2000
IK 2137 15/200 2 | E -] -3 3 schwarz PVC 80 2 - | schwarz PVC 09 -3 - 3 B Bl - - -y 8 |15 908 140 - |450 570 2000
IK 2138 10 200 2 E QB I3 - grin PVC 78 07 - grin PVC o5 113 - J B B - - -5 8 |10 960 60 - |310 3,70 3000
IK 2138S 10 160 2 E QB I3 - griin PVC 80 05 - griin PVC o5 1lJ - J B BJ| B - -J10 8 |15 904 60 - |2,70 29 @ 2000
IK 2139 10 200 2 E QB I3 - petrol PVC 80 0,7 - | petrol PVC 06 113 - J B B - - -5 8 |15 95 8 - |315 330 2000
IK 2140 10 200 2 E QfJ B - himmelblau PU 92 02 - natur PU, impragn. - - J J J J J J J J 10 80 |20 90 15 40 - 1160 200 2000
IK 2141S 8 1100 2 E Q J B - himmelblau PU 85 0,5 1 blau PU, impragn. - - J J J J B J J J 25 90 30 110§ 10 | 30 5 160 1,55 2000
IK 2145 M 10 200 2 E QQlJ B - blau PU , matt 922 06 - natur PU, impragn. - -1y 3 3 3 g} J JJ15 8 |20 950 100 - 220 270 2000

Alle Angaben auf diesem Datenblatt sind Naherungswerte und beziehen sich auf eine Temperatur von +20°C und eine relative Feuchte von 50%. Die Verantwortung hinsichtlich Produktwahl und Produkteinsatz bleibt beim Kunden. Fir eventuelle Schaden, die durch die
Verwendung des Produktes entstehen kdnnen, ist die Ing. H. Dieter Klump GmbH nicht verantwortlich. Entwicklungsbedingte Anderungen bleiben vorbehalten. Wir verweisen auch auf unsere Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, siehe Internetseite unter
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stltzung eigenschaften bereich in °C in mm
£
£ S
z QQ = bes. querstabil N
g’ @ Q= querstabil s | s <
£l )= = 218 £
© 5 - = nein S S g - £
) =) . L 2 2 IOl c
© = B = bedingt T 5 £ = =
S [ N — 2 e = Q
= m S G S = £ * £ =
° | E - 122 2 2|2 ¢ 21 8| - 2
2 E ~ = Els 2|2 2 23 c sl s £ g
gz g 3 = HERE-RERR AR A = 5 clo| 2| &
Q « = I 5 € I 1S n © @ s o o ® E b= 5 o o 2 ) £ : 8
TS |e| ¢ 1 E |2 elctlslzls |||l 18 £l E]%/| S -
Bandt s | 55|53 = S8 |z - s|lslélg|=e|28)g s | Flg g | €]5 2 £lz| =z | =
= X o < © & z o & z = N = N N = IS < a
anatyp gl glelegls o 8 8 5 oo |z]| s 5 elzl2|E 5|8 Ele g 8|&E | & |z|2le % d|ls|2 | ¢
=) b4 k= 3] 3 %) o) S b5 IS S ke o S [ Qo o = o | £ I g o) < [S k= o o [ i
S leLe | |o | Toc)F|x|= w = D &) a w b= 0| a S o | W |o |®© = w T — + — | + ) w = O O n
IK 2150 H 20 200 2 E -] - 3 23 weil3 PVC-H 75 2 - | weiB PVC-H 1 -lJ3 3 3 B BlJI 15 80 |20 100f 150 200 500 6,10 2000
IK 2155 15 200 2 E| -|B 3 weifd PVC 65 07 - | weis PVC 06 1- - 3 3 3|3 3 310 10015 120]50 8 - |315 330 2000
IK 2155 SB 8 160 2 E QB J - blau PVC 65 05 - blau PVC 06 113 - 3 B B|lJ J J]5 9|10 10f4 70 - ]275 290 2000
IK 2156 6 250 2 E -] - J 23 weil3 PVC 65 07 - | weiB PVC o5 -l- - 3 3 3] - JJ10 9 |15 100] 50 80 - |310 400 2000
IK 2160 8 160 2 E QflJ B - weifd PVC 73 38 14| natur PVC, impragn. - -1v- -3 3 33 3| 3)s 8 |10 90 J10 120 - |560 480 2000
IK 2161 6 250 2 E -|B 3 3 weifd PVC 65 07 1] weiB PVC o5 1}- - 3 3 3] - JJ]110 8 |15 90]5 8 - |310 400 2000
IK 2165 15 200 2 E -|B 3 3 griin PVC 65 2 - | ogrun PVC o6 113 - 3 B J| - - - J10 8 [15 90] 8 140 - |440 4,90 2000
IK 2170 10 200 2 E QB J]| - griin PVC 60 2 5| grun PVC o6 113 - 3| - 8B} - - - J15 8 |20 90] 80 140 - |560 510 2000
IK 2175 15 200 2 E -|B 3 3 weild PVC 65 2 - | weis PVC 06 1- - 3 3 J|J J 310 100|215 110] 80 140 - |440 490 2000
IK 2181 15 200 2 E -|B 3 3 grau PVC 35 19 6| grau PVC o6 11- - 3 B BJ| - - -J10 8 [15 90]5 8 - |59 490 2000
IK 2195 8 160 2 E QlJ B - weifd PVC 65 2 5| natur Gewebe - -v- -3 3 313 3| 3)15 9 |20 100]60 120 - 400 3,80 2000
IK 2200 8 160 2 E QlJ B - petrol PVC 45 2 9| natur Gewebe -1 -13|-]13|8B|B] - - -5 8 [10 9 ]s5 60 - ]300 29 2000
IK 2201 10 200 2 E QlJ B - grau PVC 35 1 10| natur Gewebe* - -13 - 3 B BJ| - - -] 8 [15 90]40 8 - [320 350 2000
IK 2202 10 160 2 E QlJ B - grau PVC 40 1  20) natur Gewebe - -1 3 3 B I - - - J15 8 [20 90]s50 8 - |270 3,00 2000
IK 2203 10 200 2 E QlJ B - schwarz PVCladhasiv. 35 1 17| grau Gewebe - -3 3 3 B BJ] - - -] 60 |10 8 ]30 40 - ]230 250 3000
IK 2204 122 200 2 E QlJ B - petrol PVC 35 09 17| natur Gewebe* - -13 3 3 B BJ| - - -5 8 [10 95 60 - ]300 350 2000
IK 2205 F 10 160 2 E QlJ B - schwarz PVC 45 1 17| natur Gewebe* - -1 3 - B BYJ - - - 20 8 |25 8] 25 40 - |260 220 2000
IK 2205 ISO 10 60 2 E B|lJ B B schwarz PVC 45 1 17| weiB Gewebe - -3 3 3 B BJ| - - -0 8 [15 90]60 9 - [300 350 2000
IK 2206 M 10 200 2 E QQlJ B - weifd PU , matt 92 06 - | natur PU, impragn. - -3 3 3 3 33 J 3]s 8 |20 90)f4 9 -]220 270 2000
IK 2207 8 200 2 E QflJ B - weifd PU 92 02 - | natur PU, impragn. - - 33 3 33 3 3]0 9 |20 100f15 15 7 ]1,30 1,50 2000
IK 2208 8 200 2 E QlJ B - weifd PU 92 02 - | natur PU, impragn. -l ---1a3lalafa] - J10 90 [20 100] 15 15 7 ]130 1,50 2000

Alle Angaben auf diesem Datenblatt sind Naherungswerte und beziehen sich auf eine Temperatur von +20°C und eine relative Feuchte von 50%. Die Verantwortung hinsichtlich Produktwahl und Produkteinsatz bleibt beim Kunden. Fir eventuelle Schaden, die durch die
Verwendung des Produktes entstehen kdnnen, ist die Ing. H. Dieter Klump GmbH nicht verantwortlich. Entwicklungsbedingte Anderungen bleiben vorbehalten. Wir verweisen auch auf unsere Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, siehe Internetseite unter
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IK 2208 QF 8 200 2 E -]J B 3 weild PU, matt 85 03 - weild PU, impragn. - - -3 3 3] J JJ20 8 |3 91015 15 4 ]1,60 1,70 2000
IK 2208 QF-B 10 20 2 E -]J B blau PU , matt 93 02 - weil PU, impragn. - -3 g J J J20 90 |30 110} 40 60 - |1,80 1,80 2000
IK 2208 B 8 20 2 E QfJ B - dunkelblau PU , matt 92 02 - hell PU, impragn. - - - -3 3 a) J JJ1 9 |20 10015 15 7 |1,30 1,50 2000
IK 2209 8 200 2 E QJJ B - weild PU , matt 85 02 - weild PU, impragn. - -1- - 3 3 Ja]> J JJ20 8 |3 91015 15 21,20 1,30 2000
IK 2210 10 160 2 E QlJ B - griin PVC 55 3 | 3| natur Gewebe - -3 -3 B I - - -y 8 |15 9] 60 120 - |550 450 2000
IK 2220 10 200 2 E QlJ B - grau PVC 80 07 - natur Gewebe - -3 - 3 B BJ] - - -y 8 |15 90f]4 60 - |240 280 2000
IK 2225 10 160 2 E QlJ B - grin PVC 50 2 11| natur Gewebe - -1y - 3 B J] - - -y 8 |15 908 140 - |550 480 1200
IK 2230 10 160 2 E QlJ B - weil PVC 65 2 8 blau PVC, impragn. - - -1 -3 3 B} Y J J J10 9 |15 100] 60 120 - | 4,80 4,70 1100
IK 2231 10 160 2 E QlJ B - griin PVC 65 2 8| natur Gewebe - -3 - 3 B 3} - -y 8 |15 908 120 - |350 400 1200
IK 2235 10 200 2 E QlJ B - weil PU 86 15 8 | natur PU, impragn. or -3 J 3 J3 3|23 J J |3 9 |40 100]50 80 - |310 2,70 1150
IK 2240 10 160 2 E QlJ B - weil PVC 65 2 | - natur PVC, impragn. -3y 33 g J J J10 9 |15 100] 60 120 - | 3,50 450 2000
IK 2240 H 10 160 2 E QlJ B - weil PVC-H 85 15 - natur Gewebe - -1y 3 3 3 g} J JJ10 9 |15 100100 150 - |3,20 3,90 2000
IK 2245 15 200 2 E -}JJ B I grin PVC 80 15 - natur Gewebe - -1J B J B BJ] - - -y 8 |15 90f4 70 - |320 39 3000
IK 2246 10 240 2 E QlJ B - petrol PVC-H 85 15 - natur Gewebe - -1 -1 -3 B 3] - - - 10 90 |15 100] 60 | 120 - | 3,20 3,90 2000
IK 2250 10 160 2 E BJlJ B - weil PVC 65 05 1| natur Gewebe - - - -3 a) J JJ1 9 |15 100130 60 - |250 240 2000
IK 2255 8 160 2 E Qf J B - petrol PVC 45 42 3 natur Gewebe - - J - J B B - - - 5 80 | 10 85 60 100 - |5,60 4,00 3000
IK 2256 8 160 2 E QfJ B - petrol PVC 45 4 3| natur Gewebe - -3l 3 3 B BJ] - - -5 70]10 75]60) 100 - |530 450 3000
IK 2260 8 /160 2 E QfJ| B - weil PVC 65 1,2 4 | natur Gewebe - - -l -3 3 a) J JJ1o 8 |15 925 50 - |280 300 2000
IK 2265 10 160 2 E QlJ B - grin PVC 65 2 - natur Gewebe - -1y - 3 B 3} - -y 8 |15 9060 9 - |35 400 2800
IK 2267 15 200 2 E QlJ B - griin PVC 45 2 @ - natur Gewebe - -3 - 3 8B BJ] - - - J10 8 |15 9] 8 | 120 - |350 440 2000
IK 2270 5140 2 EB -JJ B J - Gewebe - - - natur Gewebe - -1 -l -133 B} - JJ1 11015 120020 20 - |19 1,80 2000

Alle Angaben auf diesem Datenblatt sind Naherungswerte und beziehen sich auf eine Temperatur von +20°C und eine relative Feuchte von 50%. Die Verantwortung hinsichtlich Produktwahl und Produkteinsatz bleibt beim Kunden. Fir eventuelle Schaden, die durch die
Verwendung des Produktes entstehen kdnnen, ist die Ing. H. Dieter Klump GmbH nicht verantwortlich. Entwicklungsbedingte Anderungen bleiben vorbehalten. Wir verweisen auch auf unsere Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, siehe Internetseite unter
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IK 2275 8 160 2 E QflJ B - griin PVC 50 12 4 | natur Gewebe - -1J3 3 3 B J]3 - 10 80 |15 90 ] 25 50 2,80 3,00 2000
IK 2286 12 200 2 E QlJ B - petrol PVC 45 0,85 16| natur Gewebe* - -3 - 3 8B BJ] - - 5 8 |10 9 |50 60 - |280 290/ 2000
IK 2300 12 200 2 E Q}lJ B - weil PU 92 05 9| natur PU, impragn. - - J J J]lJ 3 J |15 100|20 100f] 50 80 25]3,00 2,70 2000
IK 2310 8 200 2 E QlJ B -] dunkelblau PU 92 02 - | hellblau PU, impragn. - -1- - 3 3 JlJ J JJ]w 9 |20 100]15 24 4 ]130 150 2000
IK 2400 22 400 2| E BlJI I - schwarz PVC -1 -] - grau Gewebe - -3 -3 B I - - - 10 90 |15 100] 80 | 100 - |3,20 3,20 2000
IK 2450 10 200 2 E Q J B - farbl./trans. PU 92 15 - natur PVC, impragn. - - J J - J J J J - 10 90 | 20 100f 100 150 - 3,70 4,30 3050
IK 2460 MM 10 200 2 E QQlJ B - petrol PU 92 035 - | natur PU, impragn. - -1y 3 3 3 I3y -l15 8 |20 9060 9 - |240 29 2000
IK 2500 STR 10 200 2  E QQlJ B - petrol PU 92 1 19| natur PU, impragn. - -3l 3 3 B J})J3 3 JQ]i15 8 |20 9]60 100 - |320 280 2000
IK 3005 13 300 3 E QlJ B - grau PVC 35 2 - | natur Gewebe - -3 - 3 B BJ] - - - 10 8 |15 90100 160 - | 4,90 6,40 2000
IK 3010 20 375 3 E -]B J J grau PVC 5 2 - grau PVC o7 143 - 3 B J] - - - 10 9 |15 100f140 200 - |540 7,00 2000
IK 3025 23 30 3 E -]|B J 3 griin PVC 80 07 - griin PVC o6 113 - J B B - - - 10 8 |15 90100 140 - | 4,60 5,00 2000
IK 3025 M 13 240 3 E QB I3 - griin PVC 80 0,7 - griin PVC o6 113 - J B Bl - - -y 8 |15 908 140 - |460 510 2000
IK 3030 13 250 3 EB -]JJ B J natur Gewebe - - - | natur Gewebe - -1 - - J 3 B} - J ] 11015 120180 80 - |3,10 400 2000
IK 3035 13 240 3 E QlJ B - griin PVC 80 07 - | natur Gewebe - -3l 3 3 8B BJ] - - - J10 8 |15 90|80 140 - |3,60 430 3000
IK 3040 23375/ 3| E| -|B|J]|J weil PVC 65 0,7 - weil PVC o6 1 - - J 3 J]lJ J JJ10 100|115 110J100 140 - |4,60 500 2000
IK 3040SPB 13 300 3 E QB J - blau PVC 65 0,7 - blau PVC o6 - - J J J]JJ3J J Jj10 100(15 110f1200 150 - |4,550 590 2000
IK 3041SPB 13 30 3 E QB I3 - blau PVC 65 1,3 - blau PVC o6 1l - - 3 3 J]1J 3 J 10 100|115 110f100 150 - |5,20| 590 2000
IK 3045 30 30 3 E -]- 33 weil PVC 80 2 - weil PVC 1 -3 J 3 J BJ| I - JJ15 80 |20 100200 250 - |6,10 7,50 2000
IK 3045 Z 30 300 3 E -|- 3 J weil PVC 7’2 - weil PVC 1 -3 J J B BJlJ J J|J15 80 |25 100f200 250 - |610 7,60 2000
IK 3055 13 300 3 E QlJ B -] farblitrans. PVC 90 2 - | natur PVC, impragn. - -3l 3 3 B BJ] - - -5 100]|10 110f120 240 - | 4,90 5,80 2000
IK 3056 13 300 3 E QlJ B - petrol PVC 85 2 - | natur Gewebe - -3l -13/BI] - - - 10 100]|15 110f120 180 - | 5,00 6,00 3000
IK 3057 13 300 3 E Qf J B - schw. matt PVC 85 2,7 - natur Gewebe - - J J J B J - - - 10 80 | 15 90 150 200 - 550 6,60 3000

Alle Angaben auf diesem Datenblatt sind Naherungswerte und beziehen sich auf eine Temperatur von +20°C und eine relative Feuchte von 50%. Die Verantwortung hinsichtlich Produktwahl und Produkteinsatz bleibt beim Kunden. Fir eventuelle Schaden, die durch die
Verwendung des Produktes entstehen kdnnen, ist die Ing. H. Dieter Klump GmbH nicht verantwortlich. Entwicklungsbedingte Anderungen bleiben vorbehalten. Wir verweisen auch auf unsere Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, siehe Internetseite unter
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IK 3060 13 270 3 E QfJ B - anthrazit PU, impragn. - - - natur Gewebe* - - J J J B J - - 10 100 | 15 120 60 & 80 2,45 3,00 @ 2000
IK 3065 14 240 3 E Q J B - petrol PU 92 0,3 - natur Gewebe - - J J J B J - - 15 80 20 90 | 110 150 - 1260 3,00 1500
IK 3070 13 300 3 E Q J B - weild PVC 65 1,2 - natur PVC, impragn. - - - - J J J J J J 10 100 | 15 110j 100 200 - 1410 5,10 2000
IK 3071 13 300 3 E Q J B - blau PVC 65 0,7 - natur PVC, impragn. - - - - J J J J J J 10 100 | 10 | 110 80 @ 140 - 14,00 4,40 2000
IK 3075 15 300 3 E Q J B - weild PVC 65 2 - natur Gewebe - - - - J J J J J J 10 80 15 90 § 100 200 - 1490 6,50 2000
IK 3076 13 300 3 E Q B J - weild PVC 65 1 - weild PVC 06 1 - - J J J J J J 5 100 | 10 110} 80 140 - 1470 5,30 2000
IK 4000 15 200 2  EP - J B J beige Gummi 43 1 33 3 rot Gewebe - - - - J - - - - - 20 110 | 30 120} 75 120 - 6,70 4,90 1830
IK 4001 23 315 3 EP - J B J beige Gummi 43 3,5 3 rot Gewebe - - - - J - - - - - 15 90 20 110§ 80 130 - 17,00 5,90 1829
IK 4010 12 400 3 EP - J B J schwarz Gummi 60 35 3 natur Gewebe - - - - J - - - - - 20 70 | 30 80 ]250 300 - §850 9,00 1800
IK 4020 10 250 2 | EP| - J B J schwarz Gummi 60 35 3 natur Gewebe - - - - J - - - - - 20 70 | 30| 80 120 150 - f 7,00 8,00 1500
IK 4025 10 250 2 EP - - J J schwarz Gummi 60 3,5 3 | schwarz Gummi 1 - - - J - - - - - 20 70 30 80 | 250 280 - 1800 9,00 1600
FILZ25 A 17 120 1 E B J J B anthrazit Filz - - - | anthrazit Filz - - J nb - B J - - - 10 120 | 10 130] 30 60 - 1250 1,60 2000
FILZ4,0 A 17 140 1 E B J J B anthrazit Filz - - - | anthrazit Filz - - J 'nb - B J - - - 10 120 | 10 130 70 @ 70 - 14,00 2,50 2000
FILZ55A 17 140 1 E B J J B anthrazit Filz - - - [ anthrazit Filz - - J nb - B J - - - 10 120 | 10 130§ 120 120 - 1550 3,50 2000
FILZ2,5N 10 125 1 E B J J B natur Filz - - - natur Filz - - - - - J B J - J 10 120 | 10 130] 30 60 - 1250 1,60 2000
IK 2055/1 8 160 2 E QJf J B - weilk PU 80 1 - natur Gewebe - - J - J J J - - - 10 80 |15 90 J 110 210 - } 3,40 3,60 2000
IK 2055/2 8 160 2 E QJf J B - weild PU 80 2 - natur Gewebe - - J - J J J - - - 10 80 |15 90 110 220 - | 4,50 4,60 2000
IK 2135/2 15 200 2 E B B J B weild PU 80 2 - weild PVC 06 1 - - J J J - - - 10 80 15 90 f 110 220 - 1530 5,50 2000
3B60 6 180 3 B B B J J ohne besondere Decken ohne besondere Decken - - J - - - - - 10 80 | 20 90 75 75 - | 5,00 6,00 1080
4B60 8 240 4 B B B J J ohne besondere Decken ohne besondere Decken - - J - - - - - 10 80 | 20 90 jJ100 100 - 6,00 7,00 1080
5B60 10 300 5 B B B J J ohne besondere Decken ohne besondere Decken - - J - - - - - 10 80 20 90 J 150 150 - f 7,00 8,00 1080
6B60 12 1 360 6 B B B J J ohne besondere Decken ohne besondere Decken - - J - - - - - 10 80 200 90 300 300 - J8,00 9,00 1080

Alle Angaben auf diesem Datenblatt sind Naherungswerte und beziehen sich auf eine Temperatur von +20°C und eine relative Feuchte
Verwendung des Produktes entstehen konnen, ist die Ing. H. Dieter Klump GmbH nicht verantwortlich. Entwicklungsbedingte Anderungen

von 50%. Die Verantwortung hinsichtlich Produktwahl und Produkteinsatz bleibt beim Kunden. Fir eventuelle Schaden, die durch die
bleiben vorbehalten. Wir verweisen auch auf unsere Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, siehe Internetseite unter



PRAGUNGEN: FUR JEDE ANWENDUNG DAS PASSENDE PROFIL

Ku rZZGIChen' Erkla ru ng Durch stetigen Fortschritt und standig wachsenden Anforderungen in unserer
Branche, konnen wir Ihnen nun fast 30 unterschiedliche Trageseiten-Pragun-

fu r Gewebe-Arten! gen anbieten. Den Grofiteil dieser Pragungen fuhren wir lagermaflig, weitere

stellen wir auf Wunsch gerne her.

Nach Ihren Vorgaben, haben wir die Moglichkeit, Pragungen bis max. 3.000 mm
Bandbreite vorzunehmen.

. 5 " Jede Pragung wird bei uns mit einer Profil-Nr. versehen, somit konnen die
= Baumwote verschiedenen Arten einfach und Ubersichtlich sortiert werden.
Nachstehend finden Sie eine Ubersicht aller gangigen Profil-Nummern.
E = Polyester o _ _ o _
Selbstverstandlich werden diese stetig aktualisiert und erweitert. Sollten
Sie eine Pragung bzw. ein Profil vermissen, scheuen Sie sich nicht uns anzu-
EB = Polyester/Baumwolle
sprechen.
EP = Polyester/Nylon Die unten aufgefuhrten Pragun.gen sind Standard-Lager-Artikel und konnen
7 7 auch auf PU-Zahnriemen beschichtet werden.
Gewebe* = gerauscharm
GG = Glasgewebe
ISO = entsprechend der ISO 340
PVC-H = harte PVC-Decke
Profil Nr. 1 Profil Nr. 2 Profil Nr. 3
Karo Feinkaro Supergrip
AUF WUNSCH UBERMITTELN WIR IHNEN GERNE UMFANGREICHE
DATENBLATTER MIT SCHWEISSANLEITUNG.
= Transportbander kiihl und trocken lagern, vorzugsweise in Originalverpackunag.
= Vor Staub, Verschmutzung, Sonnenlicht/UV-Strahlung schiitzen.
= Einsatze im Grenzbereich konnen die Lebensdauer des Bandes beeintrachtigen.
= Die Mindesttrommeldurchmesser sind Richtwerte und beziehen sich auf unsere Profil Nr. 4 Profil Nr. 5 Profil Nr. 6

Kleinnoppen Sagezahn versetztes Supergrip

empfohlenen Verbindungen.




Profil Nr. 7 Profil Nr. 8 Profil Nr. 9 Profil Nr. 19 Profil Nr. 20 Profil Nr. 21

Spitznoppen Dreieck verklimmertes Supergrip grobe Gewebestruktur Pepita Haifisch
Profil Nr.10 Profil Nr. 11 Profil Nr. 14 Profil Nr. 22 Profil Nr. 23 Profil Nr. 24
Wellendessin Querrippen Fischgrat Reiskorn abgeflachte Spitznoppen e
Profil Nr.15 Profil Nr. 16 Profil Nr. 17 Profil Nr. 25 Profil Nr. 26 Profil Nr. 27

GrofBnoppen Gitterstruktur Langsrille GroBkaro-1-Zoll Check-In geschlossen Check-In offen



Profil Nr. 28 Profil Nr. 29 Profil Nr. 30
KT Tropfen Supernoppen

Neben unserem Standard-Wellenkanten-Programm konnen wir bei Bedarfauch
PVC-IKLUFLEX-Wellenkanten mit Pragung / Profilierung ausriisten. Es stehen
unterschiedliche Pragungen sowie Farben und naturlich die Ihnen bekannten
Wellenkantenbreiten und Wellenteilungen zur Verfugung. Nahere technische
Informationen zu unserem PVC- / PU-Wellenkanten-Programm finden Sie auf
unserer Internetseite www.klump.com. Wie gehabt, senden wir bei Interesse
gerne auch entsprechendes Mustermaterial zur Ansicht.

Erganzend zu unserem recht umfangreichen Stollen-Programm fertigen
wir auch PVC- / PU-Stollen aus Bandmaterial mit Pragung / Profilierung.
Nachstehend finden Sie ein paar Beispiele anhand von Fotos. Verschiedene
Pragungen und Ausfihrungen in den Ihnen bekannten Farben sind maoglich.
Nahere Unterlagen zu unserem Stollen-Programm finden Sie in unserer
KLUMP-Produktbroschtre oder auf unserer Internetseite www.klump.com.
Falls von Ihnen gewinscht, fertigen wir gerne entsprechende Muster fur Sie an.

PU SG 50 PU TG 40 PVC TG 40
aus Bandmaterial aus Bandmaterial aus Bandmaterial
IK 2500, 60° geneigt IK 2300, 90° gerade IK 2051, 90° gerade



Riementyp | Gesamtdicke | Gewicht | Zugkraft bei 1% Minimaler Riemen - Anwendungszwecke
In mm kg/m?2 Dehnung in Riemen- Konstruktion
N/mm Scheiben @
IK 6000 5,8 4,6 20,0 80 Lau.fselt? Ge\./.vebe |mpragn!ert, . Forderung von leichten bis mittleren Lasten
Tragseite mit griinem Supergripprofil
Laufseite Gewebe impréagniert, Papierindustrie, Holzindustrie,
IK 6012 3.0 £z O 40 Tragseite mit griner NBR-Textilstruktur innerbetrieblicher Materialfuf, Verpackungsindustrie
beide Seiten mit dinner Beschichtung Leichte bis mittlere Antriebe mit hohen Riemengeschwindigkeiten unter
IK 6010 2.6 2 2 100 Nylongewebe & Synthesekautschuk normalen Betriebsbedingungen, Tangentialriemen
beide Seiten mit diinner Beschichtung Leichte bis mittlere Antriebe mit hohen Riemengeschwindigkeiten unter
IK 6015 31 3,4 15,0 150 Nylongewebe & Synthesekautschuk normalen Betriebsbedingungen, Tangentialriemen
IK 6035 1.2 11 15 30 Seiten mit dinner Imprégnierung Leichte Antriebe mit hohen Rlemengesc.hwmdlgkelt. bei gleichmaRigem Betrieb
Nylongewebe & Synthesekautschuk & sauberer Umgebung. Férderung leichter Lasten
IK 6075 1.9 1.4 4.0 50 Seiten mit dinner Impréagnierung Leichte Antriebe mit hohen R|emengesc.r'1wmd|gke|t. bei gleichméaRigem Betrieb
Nylongewebe & Synthesekautschuk & sauberer Umgebung. Férderung leichter Lasten
beide Seiten mit dinner Beschichtung Mittlere bis schwere Antriebe mit hohen Riemengeschwindigkeiten unter
IK 6150 2,9 3,6 15,0 125 Nylongewebe & Synthesekautschuk normalen Betriebsbedingen, Dosentransportband
beide Seiten mit dicker Beschichtung Spezialriemen fiir Faltschachtel-Klebemaschinen,
IK o
6503 3.0 b e S0 Nylongewebe & Synthesekautschuk Hulsenwickelriemen
beide Seiten mit dicker Beschichtung Spezialriemen fiir Faltschachtel-Klebemaschinen,
IK 4 4 4 o
650 0 8 L 60 Nylongewebe & Synthesekautschuk Hulsenwickelriemen
beide Seiten mit dicker Beschichtung Spezialriemen fiir Faltschachtel-Klebemaschinen,
IK 6505 55 5,9 6,5 70 o
’ ’ ’ Nylongewebe & Synthesekautschuk Hulsenwickelriemen
beide Seiten mit dicker Beschichtung Spezialriemen fur Faltschachtel-Klebemaschinen,
IK 6506 6,0 6,5 6,5 80 L
’ ’ ’ Nylongewebe & Synthesekautschuk Hulsenwickelriemen
K 6750 29 o5 100 75 beide Seiten mit diinner Beschichtung Leichte bis mittlere Antriebe mit hohen Riemengeschwindigkeiten unter
' ' ' Nylongewebe & Synthesekautschuk normalen Betriebsbedingungen, Foérderung leichter bis mittlerer Lasten

Polyamidriemen kiihl und trocken lagern, vorzugsweise in Originalverpackung. Vor Staub, Verschmutzung, Sonnenlicht/UV-Strahlung schiitzen. Einsédtze im Grenzbereich konnen die Lebensdauer des Riemens beeintrachtigen.
Die Mindesttrommeldurchmesser sind Richtwerte und beziehen sich auf unsere empfohlenen Verbindungen.

Alle Angaben auf diesem Datenblatt sind Naherungswerte und beziehen sich auf eine Temperatur von +20°C und eine relative Feuchte von 50%. Die Verantwortung hinsichtlich Produktwahl und Produkteinsatz bleibt beim Kunden. Fir eventuelle Schaden, die durch die
Verwendung des Produktes entstehen konnen, ist die Ing. H. Dieter Klump GmbH nicht verantwortlich. Entwicklungsbedingte Anderungen bleiben vorbehalten. Wir verweisen auch auf unsere Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, siehe Internetseite unter



Zugkraft bei 1% Minimaler
Riement Gesamtdicke | Gewicht Dehnung in Riemen- Riemen - Anwendunaszwecke
yp in mm kg/m? N/mm Scheiben @ Konstruktion g
Riemenbreite in mm
... ________________________________________________________|
beide Seiten mit dicker Beschichtung Spezialriemen fiir Faltschachtel-Klebemaschinen,
IK 6753 3,0 3,3 10,0 60 Nylongewebe & Synthesekautschuk Hiilsenwickelriemen
beide Seiten mit dicker Beschichtung Spezialriemen fiir Faltschachtel-Klebemaschinen,
IK 6754 4,0 4,8 g 60 Nylongewebe & Synthesekautschuk Hiilsenwickelriemen
mit Polyester Zugtrager (FingerverschweiBbar) . . .
Kart beitung, P herstell d - beit
IK 8830E 3,0 3 18,0 30 beidseitig mit Elastomer (NBR) Beschichtung artonverarbeitung, Papierherstellung und -verarbeitung
mit Polyester Zugtrager (FingerverschweifRbar) . , .
| Kart beitung, P herstell d - beit
K 8840E 4,0 4 18,0 40 beidseitig mit Elastomer (NBR) Beschichtung artonverarbeitung, Papierherstellung und -verarbeitung
IK-L 12 2.4 25 10,0 40 Polyamid-Zugkorper m|.t einseitiger Chromleder Antriebsriemen
Beschichtung
IK-L 16 2.9 2.8 14,0 60 Polyamid-Zugkérper mllt einseitiger Chromleder Antriebsriemen
Beschichtung
IK-L 24 3.6 37 20,0 100 Polyamid-Zugkorper ml.t einseitiger Chromleder Antrisbsriemen
Beschichtung
IK-L 32 4.2 43 28,0 140 Polyamid-Zugkorper mllt einseitiger Chromleder Antriebsriemen
Beschichtung
IK-L 46 5,7 5,8 40,0 280 Polyamid-ZugkSrper ml,t einseitiger Chromleder Antriebsriemen z.B. Sigewerk
Beschichtung
IK-L 64 6,8 7,2 54,0 380 Polyamid-Zugkorper ml,t einseitiger Chromleder Antriebsriemen z.B. Sigewerk
Beschichtung

Polyamidriemen kiihl und trocken lagern, vorzugsweise in Originalverpackung. Vor Staub, Verschmutzung, Sonnenlicht/UV-Strahlung  schiitzen. Einsadtze im Grenzbereich konnen die Lebensdauer des Riemens beeintrachtigen.
Die Mindesttrommeldurchmesser sind Richtwerte und beziehen sich auf unsere empfohlenen Verbindungen.

Alle Angaben auf diesem Datenblatt sind Naherungswerte und beziehen sich auf eine Temperatur von +20°C und eine relative Feuchte von 50%. Die Verantwortung hinsichtlich Produktwahl und Produkteinsatz bleibt beim Kunden. Fir eventuelle Schaden, die durch die
Verwendung des Produktes entstehen kdnnen, ist die Ing. H. Dieter Klump GmbH nicht verantwortlich. Entwicklungsbedingte Anderungen bleiben vorbehalten. Wir verweisen auch auf unsere Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, siehe Internetseite unter



Ing. H. Dieter Klump GmbH - Transport- und Antriebstechnik
Hanns-Martin-Schleyer-Str. 20b - D-47877 Willich (Gewerbegebiet Miinchheide 1)
Tel.: +49(0)2154/9456-0 - Fax: +49(0)2154/9456-56 - E-Mail: service@klump.com






